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DC、SF、セイサGCカップリングの特長を示します。
使用条件に最も適したカップリングを選択し、ご採用ください。
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炭素鋼
（S45C相当）

③SCM440H

④ニトリルゴム

⑤SCM435

炭素鋼
（S45C相当）

⑦

カップリングケース

カップリングセンター

リーマボルト

O リ ン グ

オイルプラグ

リ ジ ッ ト

サイドカバー

炭素鋼
（S45C相当）
炭素鋼
（S45C相当）

SCM440H

ニトリルゴム

SCM435

炭素鋼
（S45C相当）

SS400

GC-SSM, 
SEM形 部品名称 GC-CCM,

CEM形

6

セイサGCカップリングは、カップリングケースの内歯平

歯車とカップリングセンターのクラウニングを施した外歯平

歯車の噛合により構成されています。インボリュート歯形を

採用し、歯先、歯底は傾きや潤滑を考慮した、特殊形状

にしていますので、ケースとセンター間に多少の傾きが生じ

ても、等速回転となめらかな動力の伝達が行われます。

GC-SSM、GC-CCM形は、噛合部が2ヵ所ありますので、

角度誤差、軸方向誤差、および偏心誤差があっても、ケー

スは常に中立の位置を保ち無理なく動力を伝達すること

ができます。

GC-SEM、GC-CEM形は、噛合部が1ヵ所ですので、

角度、軸方向誤差を吸収します。一般には図-5（P.8）に

示すように中間軸を使用し、2組でご使用ください。

セイサGCカップリング　Mシリーズの形式

セイサGCカップリングの構造
1. 構造

2. 主要部品名称と材料

GC-SSM形
GC-SSMH形

GC-SSM形 GC-CEM形

GC-SEM形
GC-SEMH形

GC-SMM形 油漏れ防止カバー付 GC-SMV形
GC-SMVH形

心出し基準面 

⑤ 

④ 

① 
③ 

② 

心出し基準面 

⑤ 

⑦ 

① 
③ 

② ⑥ 

GC-SV形 GC-EEM形 GC-GL形

表－1

①

炭素鋼
（S45C相当）②

⑥
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炭素鋼 
（SS400相当）

GC-CCMH形 GC-CEMH形

GC-CMVH形

GC-SAM形
GC-CAMH形

6



7



次頁へつづく
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224形以上については、つりあげ用として、センター
およびリジットに、それぞれ2ヶ所のネジ穴を加工して
います。
200形以下は軽量のためネジ穴は加工していません。

10

13頁の伝達容量表より、50r/minの伝達容量6600kW以上
の形番を選ぶとCCMH900になるが、軸径630mmのため形
番を上げてCCMH1250を選定します。



ギヤ油

70～110cst（98.9℃）
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取扱い方法

推奨潤滑油

セイサGCカップリングを組込む際は、次のことに注意してください。
1. カップリングセンターまたはリジットのボス部に傷をつけないよう、旋盤に
チャッキングし、カップリング心出し基準面の外周と側面で心出しを行
い、軸穴を正確に加工してください。

2. カップリング各部品の洗浄を行ってください。

3. カップリングセンターを軸に傷をつけないよう組込みます。その際カップ
リングケース、サイドカバー、Oリングの挿入を忘れないように注意してく
ださい。特にキー溝部には、油漏れ防止のため、肉盛性のよいシール
剤（ヘルメシールSS60F、スパースリーボンド、ソニーボンド、セメダイン
バスコーク）を塗布して組込んでください。

4. 心出しは、スキミゲージとダイヤルゲージを用い、カップリング心出し基
準面で、できるだけ正確に行ってください。実際の据付の際、偏心、偏
角の量が多い場合には、寿命が短くなりますので寿命を有利にするた
めに、偏心、偏角量は、構造上の許容値に対し、1/10程度以内に押え
るようにしてください。

5. カップリングケース内に、ごみなどがないことを確認して、Oリングに傷
がつかないよう注意しながら、合せ面リーマボルトを均等に締付けてく
ださい。

6. 内部に皿ボルトなどが使われているときは取付後、コーキングまたは点
溶接で廻り止めを行ってください。

潤滑油の給油と交換
a）ギヤ油使用のとき
オイルプラグを2ヵ所はずし、推奨潤滑油を、上部プラグ穴より給油、他
方の下部プラグ穴より流れ出るまで給油してください。
給油後は、プラグにシール剤（キー溝部使用品）またはシールテープを
使用し十分に締付けて、組込みは完了いたします。
潤滑油の交換は初回約3ヵ月後に分解し、内部の古い油および摩耗
粉などを十分取除き、新しい油を充填してください。その後は6ヶ月ご
とにオイルプラグ穴より補充または取替えてください。

b）グリース使用のとき
推奨グリースを、カップリングケース及びセンター歯部の歯面が見えなく
なるまで塗布して組込み、リーマボルト締付後、オイルプラグ穴より、グ
リースガンなどで補足注入してください。グリースの交換時期は、ギヤ
油と同様ですが、分解の上全量を新しいグリースに取替えてください。

型　番 100

8.83～10.8
（0.9～1.1）

21.6～26.5
（2.2～2.7）

43.1～53.9
（4.4～5.5）

74.5～94.1
（7.6～9.6）

189～236
（19.3～24.1）

112 125 140 160 180 200 224 250 280 315 355 400
締付トルク
N・m

（kgf・m）

保守点検 1、2項は外部より観察出来ますので、常時点検し、正常の運転時と比較検
討してください。その他は原則として、6ヶ月に一度分解のうえ、定期点検を
行ってください。周囲の温度が高い場合、極端な過負荷運転、過激な正
逆運転、および偏心量が大きいものについては点検時期を短縮願います。

1.振動、騒音が発生していないか
2.潤滑油のもれがないか
3.歯部損傷がないか

4.Oリングは劣化損傷していないか
5.潤滑油は劣化していないか
6.潤滑油の減少の度合

潤滑油
ギヤ油はJIS K2219工業用2種ISO VG680相当ギヤ油をご使用ください。
グリースは、極圧添加剤入りの、JIS K2220集中給油用グリース4種1号相当グリースをご使用ください。特に周囲温度が高い場合、極端な過負荷
運転、過激な正逆運転、および偏角、偏心量が大きい場合は、98.9℃で70～110cstの高粘度ギヤ油をご使用ください。

１００
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GC-SSM, GC-SEM形

推奨潤滑油

GC-CCM, GC-CEM形

潤滑油量一覧表

上部オイルプラグ 

給油口 下部オイルプラグ 

排油口 

水平面 

メ ー カ ー

出 光 興 産

エクソンモービル

昭 和 シェ ル 石 油

J X T G エネルギー

コ ス モ 石 油

JIS 工業用2種 ISO VG680

グリース

JIS 集中給油用4種1号

ダフニースーパーギヤオイル680 ダフニースーパーギヤオイル4600 ダフニーグリースMPNO.1

モービラックスEP1

シェルアルバニアEPグリース1

エピノックグリースAP（N）1

コスモ集中グリースNO.1

モービルギヤ 600XP 680

シェルオマラS2G 680

ボンノックTS 680 ボンノックM3800

コスモギヤーSE 680
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メ ー カ ー
ギヤ油 グリース

JIS 工業用 2種 ISO VG680 70〜110cst（98.9℃） JIS 集中給油用 4種1号
出 光 興 産 ダフニースーパーギヤオイル 680 ダフニー グリースMP No.1
EMGル ブ リカ ン ツ モービルギヤ 600XP 680 モービラックスEP 1
シェルルブリカンツジャパン シェル オマラ S2 G 680 シェルアルバニヤEPグリース 1
E N E O S ボンノックTS 680 ボンノックM 3800 エピノックグリースAP（N） 1
コスモ石油ルブリカンツ コスモギヤーSE 680 コスモ集中グリース No.1
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●印のあるものは常時在庫しています。（GC-SMM、GC-SMV、GC-SAMは除く）
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標準形〔GC-SSM、GC-SEM、GC-SMM、GC-SMV、GC-SAM〕
強力形〔GC-SSMH、GC-SEMH、GC-SMVH、GC-SAMH〕



●印のあるものは常時在庫しています。（GC-CMVH、GC-CAMHは除く）

強力形〔GC-CCMH、GC-CEMH、GC-CMVH、GC-CAMH〕

形番
軸径 許容最高

回転数
（r/min）

基準トルク
kN・m

回転数（r/min）

最大/最小 1 10 50 75 100 250 500 1000 1200 1500

450 強力形 ２０５/１４０ 1690 174    １８.２
 １７４

182
１７４

912
１７４

1370
１７４

1820
１７４

4290
164

7780
149

13700
131

15900
126

18900
120

500 強力形 ２５０/１７０ 1520 261     27.4
  262

274
262

1370
262

2060
262

2740
262

6350
243

11400
219

20100
192

23200
184

27500
175

560 強力形 ２８０/１９０ 1360 408     42.6
  408

426
408

2130
408

3200
408

4260
408

9600
367

17200
329

30100
287

34600
276

630 強力形 ３２５/２２４ 1210 581     60.8
  581

608
581

3040
581

4560
581

6080
581

15200
581

27500
526

47700
456

54900
437

710 強力形 ３６０/２５０ 1070 789     82.6
  789

826
789

4130
789

6160
784

7970
761

17700
675

31300
599

54000
516

800 強力形 ４０５/２８０ 950 1110   116
1110

1160
1110

5800
1110

8710
1110

11300
1080

24800
949

43900
838

900 強力形 ４７５/３１５ 840 1510   159
1510

1590
1510

7930
1510

11900
1510

15800
1500

34500
1320

60600
1160

1000 強力形 ５１０/３５５ 760 1970   206
1970

2060
1970

10300
1970

15500
1970

20600
1970

46800
1790

81800
1560

1120 強力形 ６００/４００ 682 2450   256
2450

2560
2450

12800
2450

19200
2450

25600
2450

61600
2350

107000
2050

1250 強力形 ７１０/５００ 610 3250   340
3250

3400
3250

17000
3250

25500
3250

33400
3250

85000
3250

148000
2830

1400 強力形 ８００/５６０ 540 4490   470
4490

4700
4490

23500
4490

35200
4490

47000
4490

117000
4490

207000
3950

1600 強力形 ９００/６３０ 470 6460   676
6460

6760
6460

33800
6460

50700
6460

67600
6460

166000
6350
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GC-CCMH形
（両サイドカバー形）



1セイサGCカップリング 寸法表
GC-CEM形 GC-CEMH形
（サイドカバ ー ・延長軸形）

M

 ※
8

三 Q, e1 

箆I器<(|:

E

 
※B, ※ F寸法は、GC-CCM形と同じ
※G)は、心出し時のカップリングケース位置
※G2は、歯部点検時のカップリングケース位置

形番 軸径（mm) 各 部 寸 法(mm)

外径 最大／最小 最大／最小
貯油景 質量 GD2 

(mm) E e I C K M J BE s G1 G2 (Q) (kg) (kgf·mり
D DE 

450 205/140 225/140 418 200 18 151 58 209 320 5 -3 80 2.1 304 18.2 

500 250/170 270/170 494 236 22 168 79 247 380 6 10 80 3.1 453 37.0 

560 280/190 305/190 552 265 22 187 89 276 430 6.5 7 80 3.8 664 70.0 

630 325/224 355/224 658 315 28 213 116 329 500 8 17 80 5.8 1020 139 

710 360/250 400/250 738 355 28 242 127 369 565 8.5 17 90 7.8 1460 252 

800 405/280 450/280 832 400 32 267 149 416 635 9.5 23 90 11 2090 451 

900 475/315 510/315 932 450 32 295 171 466 715 10.5 27 90 14 3020 743 

1000 510/355 570/355 1040 500 40 322 198 520 800 12 40 100 20 4130 1440 

1120 600/400 640/400 1160 560 40 360 220 580 900 13 55 100 26 5970 2810 

1250 710/500 800/500 1460 710 40 399 331 730 1060 14 150 100 37 9820 5630 

1400 800/560 900/560 1650 800 50 449 376 825 1180 16.5 170 100 55 13800 9870 

1600 900/630 1000/630 1850 900 50 503 422 925 1350 18 200 100 76 20600 19400 

注；1.質量、GD2は中実軸の場合を示す。
2. ( )内寸法で御使用の場合は伝達容量表13頁でご検討ください。
3.潤滑方式はグリ ー ス又はギヤ油。

17 

※B, ※F寸法は、GC-CCMH形と同じ
※G1は、心出し時のカップリングケース位置
※G2は、歯部点検時のカップリングケース位置

GC-CEMH形
（サイドカバー・延長軸形）

注； 1. 質量、GD2は中実軸の場合を示す。 
2. 潤滑方式はグリース又はギヤ油。



寸 法 表
GC-SMV、SMVH形
（たて形）

GC-CMVH形
（たて・サイドカバー形）

GC-CMVH形





GC-CCMH形

GC-CEMH形



GC-CAMH形
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   TEL FAX
北海道 〒007-0847 北海道札幌市東区北 47 条東 16-1-38 011-781-9802 011-781-9807
仙台 〒980-0811 宮城県仙台市青葉区一番町 1-2-33 M.BALANCE 仙台一番町 022-264-1242 022-224-7651
北関東 〒330-0854 埼玉県さいたま市大宮区桜木町 4-242 鐘塚ビル 048-650-4700 048-650-4615
千葉 〒260-0045 千葉県千葉市中央区弁天 1-15-1 細川ビル 043-206-7730 043-206-7731
東京 〒141-6025 東京都品川区大崎 2-1-1 ThinkPark Tower 03-6737-2520 03-6866-5171
横浜 〒220-0005 神奈川県横浜市西区南幸 2-19-4 南幸折目ビル 045-290-6893 045-290-6885
長野 〒380-0936 長野県長野市岡田町 166 森ビル 026-226-9050 026-226-9045
富山 〒939-8071 富山県富山市上袋 327-1 076-491-5660 076-491-5604
金沢 〒920-0919 石川県金沢市南町 4-55 WAKITA 金沢ビル 076-261-3551 076-261-3561
静岡 〒422-8063 静岡県静岡市駿河区馬渕 3-2-25 T.K BLD 054-654-3123 054-654-3124
中部 〒460-0003 愛知県名古屋市中区錦 1-5-11 名古屋伊藤忠ビル 052-218-2980 052-218-2981
四日市 〒510-0064 三重県四日市市新正 4-17-20 059-353-7467 059-354-1320
滋賀 〒527-0011 滋賀県東近江市八日市浜野町 3-7 0748-23-8201 0748-23-8202
京都 〒604-8187 京都府京都市中京区御池通東洞院西入ル笹屋町 435 京都御池第一生命ビル 075-231-2515 075-231-2615
大阪 〒530-0005 大阪府大阪市北区中之島 2-3-33 大阪三井物産ビル 06-7635-3663 06-7711-5119
神戸 〒650-0044 兵庫県神戸市中央区東川崎町 1-3-3 神戸ハーバーランドセンタービル 078-366-6610 078-366-6625
岡山 〒701-0113 岡山県倉敷市栗坂 854-10 086-463-5678 086-463-5608
広島 〒732-0827 広島県広島市南区稲荷町 4-1 広島稲荷町NKビル 082-568-2521 082-262-5544
四国 〒792-0003 愛媛県新居浜市新田町 3-4-23 SES ビル 0897-32-7137 0897-34-1303
北九州 〒802-0001 福岡県北九州市小倉北区浅野 2-14-1 KMMビル 093-531-7760 093-531-7778
福岡 〒812-0025 福岡県福岡市博多区店屋町 8-30 博多フコク生命ビル 092-283-3277 092-283-3177

   TEL FAX
東日本 〒141-6025 東京都品川区大崎 2-1-1 ThinkPark Tower 03-6737-2650 03-6866-5178
西日本 〒530-0005 大阪府大阪市北区中之島 2-3-33 大阪三井物産ビル 06-7635-3660 06-7711-5121
広島 〒732-0827 広島県広島市南区稲荷町 4-1 広島稲荷町NKビル 082-568-0101 082-262-3767

記載内容は、製品改良などの理由により予告なく変更することがあります。

技術的なお問い合わせ
住友重機械工業株式会社 PTC事業部 お客様相談センター https://www.shi.co.jp/ptc/
営業時間 フリーダイヤル 0120-42-3196
月曜日～金曜日  9:00～11:45  13:00～16:45 携帯電話から 0570-03-3196
（祝日・弊社休業日を除く） FAX 0562-48-5183

住友重機械ギヤボックス株式会社 サービスセンター  TEL FAX
東京 〒335-0031 埼玉県戸田市美女木 5-9-13 048-449-4766 048-449-4786
岡山 〒713-8501 岡山県倉敷市玉島乙島 8230 086-525-6229 086-525-6358

修理・メンテナンスのお問い合わせ

住友重機械工業株式会社 PTC 事業部 営業所 https://www.shi.co.jp/ptc/

住友重機械ギヤボックス株式会社 営業所 https://gearbox.sumitomodrive.com
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